Instrukcja obstugi programu do wizualizacji i sterowania

praca mieszalni pasz.




1. Wilaczenie komputera.

Komputer uruchamia si¢ automatycznie po przycisnigciu przycisku ,,POWER”. Na ekranie
monitora pojawi si¢ ekran gltéwny, przedstawiajacy schemat technologiczny stanowiacy baz¢ do
sterowania mieszalnig pasz (rys. 1).

2. Ekran gléwny aplikacji.
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Rys. 1 Ekran gtowny aplikacji.

Na rys. 1 zostat przedstawiony ekran gtowny. W gornej czesci ekranu znajduje si¢ menu
operatorskie <Zasyp, Receptura, Alarmy, Ustawienia, Tryb pracy, Riela> oraz pola tekstowe, w
ktorych pojawia¢ si¢ bedzie informacja o alarmie na obiekcie. W centralnym miejscu znajduje sig
uktad silosoéw, silosow tuz pod nim przedstawiony jest mieszalnik. Po prawej stronie znajduje si¢
stacyjka operatorska z przyciskami: Start Receptura, Pauza, Kontynuuj, Reset / Stop Receptura, Start
oczyszczanie, Baza danych 1 Raport.

W dolnej, lewej czgsci ekranu znajduje si¢ tabelka z krotkimi informacjami odnosnie
wykonywanej receptury.

3. Oznaczenia

R —redler

S — przeno$nik $limakowy
Mb — czujnik membranowy
SR — $rutownik

M — mieszalnik,

K —klapa

P — podnosnik kubetkowy
Ze — zasuwa elektryczna

rr — rozdzielacz r¢czny



A1-A8 — zbiorniki
B1-B5 — zbiorniki
SP1- silos

Ss2, Ss3 — silos

4. Menu operatorskie.
W gornej czesci ekranu umieszczone jest menu operatorskie <Zasyp, Receptura, Alarmy,
Ustawienia, Tryb pracy, Riela>.

a ) Zasyp
Po wybraniu przycisku <Zasyp> na ekranie monitora pojawi si¢ okno przedstawione na
rys. 2

W tym miejscu operator powinien potwierdzi¢ czynno$¢ napehienia silosa. Nalezy wybrac¢ silos, do
ktérego zostal nasypany materiat (jeden z zielonych przyciskow). Nastgpnie wpisa¢ nazwe
wsypanego sktadnika, nazwisko operatora oraz ilo§¢ wsypanego sktadnika w kilogramach 1 nacisna¢
przycisk “zapis”.

Bardzo waznym jest, aby wpisa¢ prawidlowg nazwe skladnika bedacego w silosie, gdyz pozniej
bedzie mozna wykonywa¢ tylko takie receptury, ktorych skladniki (w poszczegélnych silosach)
odpowiadajg skladnikom ostatnio do nich wsypywanym.

Przyktadowo, jezeli wprowadzimy do bazy zapis o zasypie silosa Al pszenica, to bedzie mozna
wykona¢ tylko te receptury, ktore do mieszanki, z silosa A1, pobieraja pszenicy.

1 Zasyp zbiornikdw
Nazwa zbiornika A1 el
Material wsypywany pszenica + |

Zatwierdz
Operator operator 1
masa [kg] 500
Al || A2 || A3 || A4 || A5 || A6 ‘A? |AB
Bl || B2 || B3 || B4 | BS || BG

X Zamknij

Rys. 2 Okno procedury napetniania silosow.

b ) Receptura
Po wybraniu przycisku <Receptura> na ekranie monitora pojawi si¢ okno przedstawione
narys. 3.

Ekran ten pozwala na komunikacj¢ uzytkownika z baza danych. W bazie danych zapisywane sa
receptury. Kazda receptura zawiera zestaw parametrow niezbednych do wyprodukowania mieszanki
o okreslonych parametrach. W tym przypadku receptura o nazwie ,,pierwsza” zawiera 6 parametrow:
- masa — okresla zadang masg porcji w kilogramach

- 1lo$¢ porcji — ilos¢ porcji jaka ma by¢ wyprodukowana

- Al-A4 — okreslaja w % masy porcji poszczegdlnych sktadnikow.



RECEPTURY
pierwsza C Obsluga receptur
masa
- <100 - 2000 kg> 1200 m H pierwsza
- - 4 poprzednia
pszenica 279 % [334.8 | kg » :
nastepna

AZ kukurydza 32.8 % (3936 | kg —

A3 groch 321 % | 385.2 | kg ]| ju=tatcia

A4 S'Dja 7.2 % 8‘6-4 kg + dodaj recepture

Ab 0.0 % 0.0 | kg —

Aﬁ D.D % D_D kg | usun recepture

AT 0.0 o 0.0 kg %~ | zmien recepturg

A8 0.0 % 0.0 kg wyilij receture

E do sterownika PLC

Bl 00 [ % | 00 kg ==

B2 0.0 % 0.0 kg kontrola skladnikéow w silosach

B3 00 [ %[ 00 kg

B4 0.0 S 0.0 kg oK

Bo = % CE kg kontrola procentowa

B6 00 % | 00 |«

WODA woda 00 [% | 00 | kg ol

KWAS kwas 0.0 % 0.0 kg

100.0 %

Rys. 3 Okno receptury.

W bazie danych mozna zapisa¢ tylko taka recepture, ktorej sktadniki w sumie maja 100% (rys. 3).

Na formie “receptura”, na niebiesko oznaczone sa nazwy poszczegdlnych sktadnikow. Aby
receptur¢ mozna bylo zaladowa¢ do sterownika, a nastgpnie ja wykonaé, nazwy skladnikow
muszg odpowiada¢ skladnikom faktycznie znajdujacym si¢ w silosach. Material znajdujacy si¢ w
poszczeg6lnych silosach definiuje si¢ w menu “Zasyp”.

Edycja receptury.
Chcac dokona¢ edycji receptury nalezy najecha¢ wskaznikiem myszki na parametr, ktéry bedzie
zmieniany 1 potwierdzi¢ to przyciskiem <ENTER> (pojawia si¢ mozliwos¢ edycji danego parametru).
Jezeli zmieni si¢ nazwa w polu ,,nazwa receptury”, mozna doda¢ nowa recepturg, jezeli si¢ nie zmieni,
nastapi modyfikacja receptury istniejace;.

DO zapisania nowe receptury w bazie danych shuzy przycisk —I
Przycisk —l pozwala na usunigcie wybranej receptury z bazy danych. W przypadku korekty danego

parametru, w wybranej recepturze mozna uzy¢ przycisku , ktory pozwala na zapisywanie zmian w
wybranej recepturze, bez koniecznos$ci tworzenia nowej pozycji w bazie danych.



Przegladanie receptur.

Przy01sk1 |- H E

- pozwalaja na przeglad receptur z poziomu okna receptur.

- wprowadza do okna receptur pierwsza receptur¢ z bazy danych (sortowanie alfabetyczne),

- wprowadza do okna receptur ostatnig recepturg z bazy danych,

E - wprowadza do okna receptur poprzednia receptur¢ z bazy danych,

- wprowadza do okna receptur nastepna recepturg z bazy danych.

Przeslanie receptur do sterownika.
W celu rozpoczecia mieszania materialu, zgodnie z wybranymi parametrami, nalezy jeszcze
przesta¢ recepturg z okna receptur do sterownika. Funkcje te petni przycisk :

c) Alarmy
Po kliknigciu myszka na ,,Alarmy”, otworzy si¢ nowe okno przedstawiajace alarmy aktywne —

rys. 4.

Rys. 4 Alarmy aktywne.

Alarm aktywny zostaje pod$wietlony na czerwono. Po ustaniu przyczyny alarmu, pod$wietlenie
mozna skasowac. Do tego celu stuzy przycisk ,.kasowanie alarméw”.

Po wybraniu myszka opcji ,,Alarmy Historyczne” otworzy si¢ nowe okno, przedstawione na
rys.5. Kazdy alarm zostaje zarchiwizowany tzn. typ alarmu, data i godzina jego rozpoczgcia, data i
godzina jego ustania.



| _1 Marmy historyczne
Krypteria | Wykluczenia | Filtry | Wydruk | Mazka | Definicja

Poczatek pracy systemu

Koniec pracy systemu

Uzytkownik zalogowany: Admin

Poczatek pracy systemu
08-11-07 10:13:24.95
08-11-07 10:26:51.89
08-11-07 10:30:15.87
08-11-07 10:31:13.81
08-11-07 10:31:53.82
08-11-07 10:33:09.96
08-11-07 10:39:31.93
08-11-07 10:40:29.85

08-11-07 10:42:18.82

08-11-07 12:21:32.93

Uzytkownik zalogowany: Admin
Poczatek pracy systemu
Koniec pracy systemu
Uzyptkownik zalogowany: Admin
Poczatek pracy systemu

e il keykerium ---—--

Rys. 5 Alarmy historyczne.

d ) Ustawienia
Po wybraniu opcji <Ustawienia> pojawia si¢ okno przedstawione na rys.6

Na ekranie znajduja si¢ parametry, ktore nalezy ustawic:

- tolerancja masy dla zamkniegcia klapy K1 [kg] — warto$¢ ta bierze udzial w zamykaniu klapy

K1 w cyklu automatycznym w zaleznosci od oproznienia zbiornika gérnego nad mieszalnikiem.

- Czas otwarcia klapy K2 [sek.]- czas otwarcia klapy K2 w cyklu automatycznym.

- Czas mieszania 1 porcji mieszanki [sek.[- czas mieszania 1 porcji mieszaniki w cyklu
automatycznym.

- Predkos¢ I przenosnika Slimakowego [Hz] — predkos¢ I zasypu mieszalnika, przeno$niki
slimakowe S4 — S11 zasilane sa poprzez przetwornik czgstotliwosci (inwerter). Podczas
dozowania sktadnika mieszanki podajnik slimakowy rozpoczyna prace z I predkoscia. Po
zblizeniu si¢ warto$ci rzeczywistej masy skladnika do wartosci zadanej o okreslong warto$é
zostaje zmieniona wartos¢ predkosci podajnika slimakowego. Od tej pory slimak pracuje z
predkoscia II falownika.

- Predkos$¢ II przenosnika Slimakowego [Hz]- predkos¢ Il zasypu mieszalnika, uzywana do
doktadnego dozowania sktadnika

- Start predkosci II przenos$nikéow slimakowych [kg]— okresla, ile “kg” przed osiagnigciem
wartosci zadanej zostanie zalaczona II predkos¢ przenosnika slimakowego

- Przerwa [sek.]- okresla czas przerwy pomigdzy zalaczaniem poszczegdlnych przenosnikow
slimakowych podczas zasypu mieszalnika w cyklu automatycznym, mozna powiedzie¢, ze jest
to czas stabilizacji

- czas pracy urzadzen odbiorczych z mieszalnika M20 po zakonczeniu mieszania [min] —
czas pracy R22 i P25 po zakonczeniu mieszania

- stop S24 — stop S31 [kg] — okresla, ile “kg” przed osiagnigciem warto$ci zadanej zostanie
dany $limak dozujacy zatrzymany. Parametr ten jest okreslany indywidualnie dla kazdego
slimaka dozujacego S24 — S31.



USTAWIENIA
|Masa zamknigcia K1 BEE o s0kg | [SteS2t a1 2.0 Y
[Caas otwarcia k2 0. 300sek | [Stop525 (A2) XN o 20k
‘Ezas pracy mieszlanika M20 IS 0. 600 sek. ‘ | Stop 526  [A3)] IER o kg|
[sp 527 (A1) BEXE o. 20k
[ Predkosc | falownika A1 - A8 Bl 5. s04: | [swpsz a5 X o 20k
[ Predkost I falownika A1 - AB 15 50Hz | |Stop529 (A6) EXE o. 20k
| Start predkosé Il falownika A1 - A 0..20kg | |Step530 (A7) EXE o 20k
|stop 531 (a8) EELE o. 20k
‘ Przerwa migdzy skkadnikami 5 EBD sek. ‘
‘Czas bez ziarna 180 0 ... 300 sek. ‘
‘ Czas pracy B22 i P25 po ustaniu M20 “ 0 ... 20 min ‘
| Tolerancia A1 - A7 BCH 100z |
| Tolerancia A8 B 100z |
UWAGA!
1. Podczas tarowania wagi wezyztkie urzgdzenia biorgee udzial w recepturze muszg byé wylaczone
2. Zbiornik wagi muszi by pusty
WAGAI| |[SERWIS| [ZEROWANIE WAGI | 0.0 ke
X ZAMKNIJ

Rys. 6 Okno “Ustawienia”

5. Tworzenie mieszanki.

W pierwszym kroku nalezy wprowadzi¢ zadana recepturg. Dokonuje si¢ tego za posrednictwem
okna <RECEPTURY>. Z tego poziomu mozna wybra¢ istniejaca receptur¢ lub stworzy¢ nowa.

Nalezy zawsze pamigta¢ o przestaniu danych do sterownika za pomoca przycisku E . Po
ustawieniu niezbgdnych parametréw mozna rozpoczaé proces mieszania. Do zainicjowania tego procesu
stuzy przycisk <START RECEPTURA> znajdujacy si¢ na ekranie glownym w polu stacyjki
operatorskiej. Proces mieszania zostal rozpoczgty. Automatycznie zalaczone zostana przenosniki
slimakowe podajace odpowiednie komponenty w zgodzie z wprowadzona receptura. Jest to pierwsza
faza procesu mieszania — zasypanie zbiornika gérnego komponentami w odpowiednich proporcjach. W
drugim etapie zostanie grawitacyjne przeniesienie zawarto$ci gornego zbiornika do zbiornika
srodkowego z mieszalnikiem. Klapa K1 zostanie otwarta. Uruchomiony roéwniez zostaje silnik
mieszalnika M1 (czas pracy mieszalnika okreslony jest w oknie <PARAMETRY>). Po zakonczeniu
pracy mieszalnika M1 zostaje otwarta klapa K2 na zdefiniowany wczesniej czas. Uzyskana mieszanka
zostaje wprowadzona do zbiornikow SS2 - SS3 za pomoca przenosnika poziomego R12, podnosnika

kubetkowego P7 oraz redlera R13. W przypadku zadania wigkszej ilosci porcji, kolejny zasyp zbiornika
gbérnego zostaje rozpoczety w momencie zamknigcia klapy K1.

Przycisk ,,PAUZA” pozwala na zatrzymanie wykonywania receptury w dowolnym momencie.
Aby ponownie uruchomié przerwany proces nalezy wybra¢ przycisk ,,KONTYNUUJ”.



Ostatnie miejsce na stacyjce operatorskiej zajmuje przycisk: RESET / STOP RECEPTURA.
Pozwala on na przerwanie wykonywanej receptury. Dane wprowadzone do sterownika jednak w tym
przypadku zostaja zresetowane. Aby rozpoczaé proces mieszania nalezy ponownie wybraé recepturg i
zainicjowac proces przyciskiem ,,START RECEPTURA”
nie pracy receptury czyszczace;.

6. Zasyp zbiornikow A1 — A8
W celu skierowania ziarna do zbiornikéw Al - A8 nalezy najecha¢ kursorem myszki na zasuwg

znajdujaca sig nad zbiornikiem, ktory bedzie napeiniany 1 kliknaé. Wowczas na ekranie monitora pojawi
si¢ okienko OTWORZ / ZAMKNIJ zasuwg — rys. 7.

-

(H7ez6

| Zazmwa Zer6

m w0

Rys. 7 Okienko Otworz / Zamknij Ze26.

Przycisk ,,OTWORZ” otwiera zasuwe, przycisk ,,ZAMKNIJ” zamyka ja.

W przypadku zasypu zbiornika A4 nalezy otworzy¢ zasuweg Ze23, zamknac zasuwe Ze22, Ze21 1 Ze20,
nastgpnie uruchomi¢ przenosnik poziomy SK1 oraz pozostate urzadzenia niezb¢dne do zamknigcia drogi
zasypowej. Analogicznie uruchamia si¢ inne drogi zasypujace zbiorniki. Podczas zalaczania urzadzen
wazne jest to aby zawsze wlacza¢ droge technologiczna “od konca” tak aby zawsze bylo uruchomione
urzadzenie odbierajace z urzadzenia zataczanego.



7. Obsluga bazy danych.

Aby wej$¢ do bazy danych nalezy nacisna¢ guzik “baza danych”. Jest ona wykorzystywana do
przechowywania receptur oraz raportow. Ekran bazy przedstawia rys.8. Aby si¢ zalogowa¢ do bazy
danych, nalezy podac¢ identyfikator uzytkownika:1 oraz hasto: 1234.

Z poziomu bazy danych jest mozliwos$¢ przegladania receptur oraz raportéw z poszczegdlnych
mieszan i zasypoOw zbiornikow.

) AsBase - Rolpol 2007 M=) <
Blik. \Widok Marzedzia Paomoc
o Konfiguracis;
Opiz aplikacit
Zaloguj
4
Brak uzptkownika =] “Wiemiana danych akbwwna

Rys. 8. Ekran dostepu do bazy danych.



Do wydruku protokotéw mieszania stuzy odrgbny program, ktéry wywolywany jest z glownej
maski guzikiem “RAPORT”. Rysunek 9 przedstawia ekran programu. W gornej czgsSci wybieramy
przedziat czasowy pobieranych z bazy raportow. Przycisk “czytaj” powoduje wyszukanie w bazie
danych raportow z okreslonego przedzialu czasowego i wyswietlenie ich na formie. Po wybraniu
okreslone raportu, w dolnej czgsci formy pokazuja si¢ szczegdly wykonanej mieszanki, przyciski
“Wydruk...” staja si¢ aktywne i mozna poprzez ich nacis$nigcie wydrukowa¢ wybrany raport. Na rys. 9
zostat przedstawiony przyktadowy raport.

Rolpol 2007 - raport E]
od do
| & listopada 2007 =| | 8 listopada Z007 | Caytai
5 | 2007-11-08 09:07:23 | trzecia | | Eefehe |
& | 2007-11-08 05:14:11 | trzecia |
& | 2007-11-08 09:23:33 | trzecia | Whydruk po
7 | 2007-11-0% 09:55:58 | trzecia | hazwie
& | 2007-11-08 03:57:35 | trzecia |
8 | 2007-11-08 10:14:25 | trzecia | ¥ wWpdiuk po
dacie
IO: &
) wwiudruk po
Magwa receptuny: trzecia hizawie | dacie
Diata; 2007-11-08 09:57:35
Silos Sktadnik S [ka] P [ko)
A pszenica 500.0 430.7
A2 kukurydza 0.0 0.0
A3 groch n.a 0.0
A4 s0ja 0.0 0.0
AR aroso 0.0 0.0
A ryZ 0.0 0.0
A7 stonecznik 0.0 0.0
A8 1o 0.0 0.0
B1 frernix 1 0.0 0.0
= prernix 2 0.0 0.0
B3 prermix 3 n.a 0.0
B4 farermix 4 0.0 0.0
BR farermix b 0.0 0.0
Bh premix G 0.0 0.0
woa YWioda 0.0 0.0
knas Kawas 0.0 0.0
500.0 480,7 Zakofcz

Rys. 9. Ekran programu do wydruku raportow.
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