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Przyktadowy opis sterowania weztem betoniarskim z poziomu panelu
operatorskiego wyposazonego w ekran dotykowy.
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Rys. 1 Schemat technologiczny wezla betoniarskiego

Na silosach cementu 1 kruszywa sa po dwa pola liczbowe. Przedstawiaja one warto$¢
zadang 1 warto$¢ aktualnie wsypywana na tasmg kruszywa lub wagg cementu.
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Rys. 2 Ekran dotyczacy produkcji betonu.
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Uzytkownik ma doktadny obraz tego, ile materiatu wsypalo si¢ na wagi, ewentualne
informacje o nie dosypaniu lub przesypaniu. Ekran przedstawiony na rys. 2 dotyczy produkcji
betonu. Wpisuje si¢ tam tylko dwie warto$ci, zamowienie, czyli ile trzeba namiesza¢ tacznie
betonu i jakie zaroby ma miesza¢ mieszarka. Druga warto$¢ ograniczona jest objgtoscia
mieszarki jaka jest do dyspozycji. Reszte danych, czyli ilosci sktadnikow jakie maja zostaé
zadozowane wyliczy program automatycznie pobierajac dane sktadu mieszanki z wczesniej
wprowadzonej receptury.
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Rys.3 Sterowanie urzadzeniami odbiorczymi. Wejscie w ,,Ustawienia”

Naciskajac przycisk , Ustawienia” wchodzi si¢ do menu z ktorego mozna
wybiera¢ rdézne opcje, migdzy innymi receptury.
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Rys. 4 Ekran receptury.

Dwa przyciski, przedstawione na rys. 4 pozwalaja na wybor nowej receptury lub zapis
tej, ktora jest aktualnie wykonywana na betoniarni.
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Np. wciskajac ,Wprowadz nowa recepture” otworzy si¢ okno do wprowadzania
nowej recepty. Okno to przedstawione jest na rys. 4.
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Rys. 5 Okno do wprowadzania nowej receptury.

Naciskajac np. przycisk ,Wprowadz 5” mozna wpisa¢ nowe dane dotyczace tej
recepty, czyli wagi poszczeg6lnych kruszyw i cementu, czasu sypania, mieszania, otwierania
spustu betonu, czyli wszystko co ustawia si¢ do mieszania. Dla kazdej z tych receptur mozna
sporzadzi¢ rézne dane, rézne czasy. Mozna tez wprowadza¢ swoje nazwy dla danej receptury.
Trzy ostatnie receptury widoczne na rys. 5 nie maja jeszcze nazwy. Po naci$nigciu pola z
nazwa receptury na ekranie pojawia si¢ okno przedstawione na rys. 6
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Rys. 6 Okno do edycji nazwy receptury.

Za pomoca wyzej przedstawionej klawiatury, mozna dowolnie nazwa¢ wybrana
recepturg. Po wpisaniu nazwy, nalezy nacisna¢ przycisk ,, ENT” w celu zapisania nowej


mailto:aspar@aspar.com.pl
http://www.aspar.com.pl/

ASPAR s.c. ul. Kapitanska 9; 81-331 Gdynia
EEPEF‘ tel. 058 / 351 39 89; 058 / 732 71 73; fax 058 / 732 71 74

www.aspar.com.pl aspar@aspar.com.pl

nazwy. Po wcisnigciu ,,ENT” wraca si¢ do poprzedniego ekranu ale juz z wprowadzona
nowa nazwa.

Beton konstrukcyjny
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LR 2 Dlsek | 2,2/sek | Osek | Olsek

=

o

Rys. 7 Ustawienia receptury.

Z panelu ,Ustawienia” jesttakze dostep do ustawien receptury. Dokonuje si¢
tam wyboru silosu i wagi poszczego6lnych kruszyw. W polach ,,Przesypanie” wpisuje
si¢ warto$¢ wagi, ktora wsypie sig jeszcze od momentu zamknigcia klapy. Wartos¢ ta, nalezy
okresli¢ doswiadczalnie. Jak wyzej pokazano, klapa dla silosu 1 zamknie si¢ przy 327 kg.
Gdyby ,Przesypanie” wynioslo 0 kg wowczas wsypatoby si¢ okoto 23 kg
wigcej niz zadano w recepturze.

Dozowanie sekwencyjne — rys. 7 polega na cyklicznym otwieraniu i zamykaniu klapy
poszczegolnych silosdéw, tzn. jezeli w silosie 1 w dozowaniu sekwencyjnym zostanie wybrane
~Tak” to w czasie sypania kruszywa z tego silosu klapa bedzie si¢ otwiera¢ na czas 2,5 sek.
1 po uptywie tego czasu zamknie si¢ na czas 2,2 sek.
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Rys. 8 Oknko do edycji danej wartosci liczbowej.
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Bedzie sig to powtarzato tak dlugo, az zostanie osiagni¢ta wymagana waga. Czasy te
mozna zmienia¢ naciskajac na pole z warto$cia. Podobnie mozna edytowac wartosci wag i
przesypania. Po nacis$nigciu odpowiedniego pola na ekranie pojawi si¢ okienko, w ktorym
bedzie mozna zmienia¢ wartosci — rys. 8. Po wpisaniu odpowiedniej liczby nalezy nacisnac
~ENT” . Okienko znika a na miejsce starej wartos$ci pojawia si¢ nowa wartosc.
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Rys. 9 Okienko do edycji ilosci kruszywa w mieszance.

Na rysunku 9 przedstawiono sposob dozowania kruszyw za pomoca tasmociagu,
wsypuje on sktadniki na wagg kruszyw, ktora tez jest w tym przypadku tasmociagiem. W
pozycjach ,Ile mniej” wpisujemy warto$¢ wagi kruszywa, w ktorej tasmociag pod
danym silosem ma zwolni¢ swa predkos¢ obrotowa aby dokonczy¢ dozowanie celem
zwigkszenia dokladnosci dozowania. Opisuja powyzszy przyktad, dla silosu nr 1 bgdzie to
wartos¢ 1050 kg, po nawazeniu ktorej silnik tasmociagu zmieni swa predkos¢ na nizsza celem
doktadnego zadozowania.

Wilaczenie przycisku ,Samo programowanie przesypywania” jakna
rysunku 9, powoduje ze system kazdorazowo bedzie samodzielnie sprawdzat o ile kg
nastapito przesypanie lub nie dosypanie sktadnikéw i skoryguje wartosci przesypania. Nowe
wartosci zostang zastosowane w nastgpnym dozowaniu sktadnikéw ( tzw. samo uczenie ).
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Rys. 10 Ustawienia dotyczace cementu.

Podobne okno otwieramy dla ustawienia danych dotyczacych dozowania cementu
w mieszance rys. 10. Mozna dokona¢ ustawien ilosci 1 kolejnosci dozowania cementu. Jest
tutaj opcja wyboru zmiany kolejnosci dozowania cementu. Mozna np. wybraé zeby w
pierwszej kolejnosci nawazyt si¢ cement z silosu 2, aponimz silosu 1. i
odwrotnie. Taka potrzeba moze by¢ podyktowana np. problemem z oprdéznieniem wagi
cementu lub przy stosowaniu dwoch roznych sktadnikéw np. popiotéw. Podobne
ustawienia mozna réwniez wybra¢ w dozowaniu kruszyw.

Z poziomu ekranu gtéwnego mozna takze wejs¢ do menu ,,Ustawiania czasow”.

Ustawienia czaséw N1 |

. OpéZ. napetniania wagi kruszywa 2,0 sek.
. Czas stabilizacji wagi kruszywa 0,9 sek.

Czas opréznienia wagi kruszywa 10,0 sek.
. Czas opbdZnienia startu kosza 2,5 sek.
. Czas opodzniania powrotu kosza 12,0 sek.

. Czas mieszania z cementem 6,0 sek.

. OpdZnienie zamkniecia klapy 15,0 sek.

Rys. 11 Ustawienia czaséw procesu mieszania.
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Rys. 12 Okno ustawienia réznych opcji i nastaw.

Tak jak w wigkszosci urzadzen, tu réwniez istnieje mozliwo$¢ ustawienia zegara
( czasu biezacego ).

Dodatkowo w zaleznos$ci od potrzeb klienta istnieje mozliwo§¢ wprowadzenia
ustawien ogdlnych, tak jak powyzej np. automatyczne ustawienie samo programowania
przesypu ( samo uczenie ), zataczenie wibratora wagi cementu, dozowanie wody z pomiarem
wilgotnosci, wagowe lub objetosciowe dozowanie dodatkow chemicznych.

USTAWIENIA CHEMII

Clld UOLZ0Wdllld C

Rys. 13 Ustawienia czasow i wagi dla procesu dozowania chemii.

W oknie ,Ustawienia chemii” mamy mozliwo$¢ dostosowania réznych opcji
czasowych dla potrzeb procesu dozowania i1 spustu chemii do mieszalnika. Ekran
przedstawiony na rysunku 13 dotyczy ustawien wagowego dozownika chemii, dla tego typu
dozownikéw wazne jest utrzymanie ich w czystosci, nalezy wigc duza uwage zwrdcic na
ustawienia odpowiednich czasow sptukiwania dozownika woda.
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