Przyktadowy opis programu do wizualizacji 1 sterowania

praca suszarni oraz urzadzen zasypujacych i
wysypujacych zboze




1. Wlaczenie komputera.

Komputer uruchamia si¢ automatycznie po przycisnigciu przycisku ,,POWER”. Na ekranie
monitora pojawi si¢ schemat technologiczny stanowiacy bazg¢ do sterowania suszarnia.

2. Ekran glowny aplikacji.

Na rys. 1 zostal przedstawiony ekran glowny. W gornej czg$ci ekranu znajduje si¢ menu
operatorskie <su, SUSZENIE, ALARMY, USTAWIENIA, TRYB PRACY, AGROSEC™> oraz pola tekstowe, w ktorych
pojawiac si¢ beda krotkie informacje dotyczace stanu obiektu.

Uzytkownik z poziomu komputera PC zatacza poszczegdlne drogi technologiczne materiatu. Aby
mozliwe bylo zalaczenie danej drogi technologicznej w trybie AUTO nalezy wszystkie urzadzenia
wchodzace w jej sktad zataczac ,,0d tylu” tzn. od ostatniego do zrddta.
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Rys.1. Ekran gtowny aplikacji

Danego urzadzenia w trybie AUTO nie mozna zalaczy¢, gdy:

- urzadzenie odbierajace nie pracuje (nastgpne po zataczanym);

- zasuwa lub zasuwy wspoltpracujace znajduja si¢ w pozycji nieokreslonej;

- rozdzielacz lub rozdzielacze wspotpracujace znajduja si¢ w pozycji nieodpowiedniej lub
nieokreslone;;

- urzadzenie zataczane jest w stanie awarii.



3. Start/ stop urzadzen
3.1. Redlery R, podnos$niki P, wentylatory W i slimaki S

Kursorem nalezy najecha¢ na wybrane urzadzenie i klikna¢ na nim lewym klawiszem myszki. Na
ekranie pojawi si¢ okienko ze stacyjka startowa. Przyciskiem start uruchamia si¢ urzadzenie,
przyciskiem stop — zatrzymuje. Ponizej przyciskow znajduje si¢ informacja o stanie urzadzenia:
wlaczone, wyltaczone, awaria.

“IR4 P “Twi _1s1
Redler R4 Podnosnik P1 Wentylator W1 Slimak S1
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Rys.2. Okienko Start/Stop redlera, podnos$nika, wentylatora i §limaka

3.2. Redler kosza przyjeciowego R1

Zalacza si¢ tak jak opisano powyzej. W dole okna (rys.3.) dodatkowo znajdu si¢ stacyjka do
zadawania predkosci redlera (nastawa czgstotliwosci 15 — 50 Hz).
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Rys.3. Okienko Start/Stop redlera, podno$nika, wentylatora i §limaka

3.3. Zasuwy elektryczne Zle — Z4e

Kursorem nalezy najecha¢ na wybrang zasuwg i klikna¢ lewym klawiszem myszki. Na ekranie
pojawi si¢ okienko jak na rys.4. Przyciskiem otrworz otwiera si¢ zasuwe, przyciskiem zamMkN —
zamyka. Ponizej przyciskéw znajduje si¢ informacja o stanie urzadzenia: zamknigte, otwarte, awaria.
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Rys.4. Okienko Otwodrz/Zamknij zasuwy



3.4. Rozdzielacze elektryczne rle —rSe

Kursorem nalezy najecha¢ na wybrany rozdzielacz i klikna¢ lewym klawiszem myszki. Na
ekranie pojawi si¢ okienko jak na rys.5. Przyciskami wybiera si¢ droge technologiczna, ktéora ma
zosta¢ zalaczona. Ponizej przyciskéw znajduje si¢ informacja o wybranej drodze lub awarii.
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Rys.5. Okienko wyboru drogi rozdzielacza

3.5. Czyszczalnia Cz1

Kursorem nalezy najecha¢ na czyszczalni¢ i klikna¢ lewym klawiszem. Na ekranie monitora
pojawi si¢ okienko jak na rys.6. Wybranie przycisku start powoduje sekwencyjne uruchomienie
poszczegdlnych silnikow wechodzacych w sktad czyszczalni: wentylatora oraz silnika gléwnego. Stan
poszczegolnych silnikow przedstawigny jest ponizej przycislféw START / STOP.
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Rys.6. Okienko Start/Stop czyszczalni

4. Ekran suszarni.

Na rys.8. zostal przedstawiony ekran suszarni. W goérnej czgéci ekranu znajduje si¢ menu
operatorskie <RECEPTURY, ALARMY, USTAWIENIA, TRYB PRACY, AGROSEC™> oraz pola tekstowe, w ktorych
pojawia¢ si¢ beda krotkie informacje dotyczace procesu chtodzenia. W lewej czg$ci usytuowane sa
przebiegi czasowe temperatur: ziarna, cieptego powietrza oraz strefy chtodzenia.
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Rys.8. Ekran suszarni

W centralnym miejscu usytuowany jest widok suszarni. U dotu ekranu znajduja si¢ przyciski:
STOP SU, WYLACZ DZWONEK, sTOp, stacyjki stuzace do wyboru rodzaju pracy suszarni (podstawa
wyznaczania temperatury ziarna oraz suszenie catkowite lub poldéwkowe) oraz pola pozwalajace na
ustawienie wielkosci analogowych tj.: temperatury cieptego powietrza, predkosci wysypu,
temperatury zadanej ziarna.

4.1. Zsyp suszarni SU

Kursorem nalezy najecha¢ na dot suszarni i klikna¢ lewym klawiszem. Na ekranie monitora
pojawi si¢ okienko jak na rys.9. Wybranie przycisku start powoduje rozpoczgcie wysypu z
suszarni, stop — zatrzymuje wysyp.

Predkos¢ zsypu wyrazona w Hz ustawia si¢ z poziomu okna gtdéwnego za pomoca przyciskow:
+/-1, +/-10. Zakres: 0, 15 — 50Hz (Rys. 10)
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Rys.9. Okienko Start/Stop zsypu.
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Rys.10. Stacyjka do ustawiania predkosci zsypu.

4.2.

Palnik
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Rys. 11 Okienko Start/Stop palnika.

Przed zataczeniem palnika w trybie pracy AUTO lub RECZNYM nalezy ustawi¢ temperatury
pray pierwszego i drugiego stopnia. Wartos¢ temperatury I stopnia musi by¢ wyzsza od temperatury
II stopnia, o co najmniej 10°C (Rys.12).
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Rys.12. Stacyjka do ustawiania temperatury c1epleg0 powietrza.

5. Menu operatorskie.
W gobrnej czg$ci ekranu znajduje si¢ menu operatorskie <RECEPTURY, ALARMY, USTAWIENIA, TRYB
PRACY, AGROSEC>.

5.1. Receptury
Po wybraniu przycisku <rRecepTURY> na ekranie monitora pojawi si¢ okno przedstawione na

rys.13.
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Rys.13. Okno receptury.

Okno to pozwala na komunikacj¢ uzytkownika z baza danych. W bazie danych zapisywane sa
receptury. Kazda receptura zawiera zestaw parametrow niezbg¢dnych do suszenia danego materiatu (w
tym przypadku receptura o nazwie ,jeden” zawiera dwa parametry: Temperatur¢ zadana ziarna
<45°C> oraz Wspotczynnik wzmocnienia kp <300>. Te dwa parametry jednoznacznie okreslaja
algorytm suszenia danego materiatu.

Edycja receptury.
Chcac dokona¢ edycji receptury nalezy:
- najecha¢ wskaznikiem myszki na parametr, ktory bedzie zmieniany 1 potwierdzi¢ to przyciskiem
<ENTER> (pojawia si¢ mozliwos$¢ edycji danego parametru)
- wprowadzi¢ nowe dane: liczbowe dla ,,temperatury zadanej ziarna” 1 ,,wspolczynnika wzmocnienia
kp” oraz nazwg dla parametru ,,nazwa receptury”’, po wprowadzeniu nowej wartosci nalezy ponownie
wybrac¢ przycisk <ENTER>, wowczas okno bedzie miato np. wyglad tj. na rys.14.
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Rys.14. Okno receptury po wprowadzeniu nowych danych.

Jak wida¢ zmianie ulegly wartosci liczbowe oraz nazwa nowej receptury.

- zapisa¢ nowa receptur¢ w bazie danych poprzez przycisk ,
Receptura o nazwie ,,pszenica” zostata zapisana w bazie danych wraz z zestawem nowych
parametrow.

Przycisk _I pozwala na usunigcie wybranej receptury z bazy danych. W przypadku korekty
danego parametru, w wybranej recepturze mozna uzy¢ przycisku , ktory pozwala na
zapisywanie zmian w wybranej recepturze, bez koniecznos$ci tworzenia nowej pozycji w bazie

danych.

Przeglad receptur.
Wszystkie receptury zapisywane sa w tabeli. Tabelg t¢ mozna obejrze¢ po wybraniu przycisku

Woéwcezas na ekranie pojawi si¢ okno tj. na rys.15. Zaznaczenie wiersza z wybrana receptura, a
nastgpnie kliknigcie na przycisk OK., spowoduje wybranie danej receptury (pojawi si¢ ona w oknie
receptury — rys.14).
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Rys.15. Przyktad bazy danych.
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Przyciski: - pozwalaja na przeglad receptur z poziomu okna

receptur.

ﬁl - wprowadza do okna receptur pierwsza recepturg z bazy danych,

»i

—— 1 - wprowadza do okna receptur ostatnia recepturg z bazy danych,

=
|~

- wprowadza do okna receptur poprzednia recepturg z bazy danych,

- wprowadza do okna receptur nast¢pna recepturg z bazy danych.

Przeslanie i pobranie parametréow ze sterownika.
W celu rozpoczgcia suszenia ziarna, zgodnie z wybranymi parametrami, nalezy jeszcze

przesta¢ recepture z okna receptur (rys. 13) do sterownika. Funkcj¢ t¢ peini przycisk EI Do

=

pobierania parametrow ze sterownika shuzy przycisk

5.2. Alarmy
Po wybraniu przycisku <aLarmy> na ekranie monitora pojawi si¢ okno wyboru: Alarmy —
aktywne; Alarmy — historyczne (Rys. 16)

SU|SUSZEHIE ELERI-IY'USTA‘JHEHIE TREYE PRACY EGRDSEC-
ALARMY - Akbvwne ‘

ALARMY - Historyczne

Rys.16. Menu alarmy.

Po kliknigciu myszka na ,,Alarmy — Aktywne” otworzy si¢ nowe okno, przedstawiajace
alarmy aktywne —rys.17.



7 ALARMY M=

1. W1 - awaria obwodu 21. z4e - awana obwodu 41. R4 - awana obwodu
2. W2 - awaria obwodu 22 rle - awaria czujnika kraficowego 42 R4 - czujnik membranowy
3. W3 - awaria obwodu 23. rle - awaria obwodu 43. R5 - awaria obwodu
4. W4 - awaria obwodu 24 12e - awaria czujnika kraficowego 44 R5 - czujnik membranowy
5. Z5¥P - awaria obwodu 25. 12e - awaria obwodu 45. P1 - awaria obwodu
6. Z5YP - awaria falownika 26. r3e - awaria czujnika kraficowego 46. P1 - czujnik obrotiw
7. PALNIK - awarna obwodu 27. 13e - awaria obwodu 47. P2 - awaria obwodu
8. PALMIK - zakldcenie pracy 28. rde - awaria czujnika krafncowego 48. P2 - czujnik obrotow
9. rezerwa 29. rde - awaria obwodu 49. P3 - awaria obwodu

10. przekroczona temperatura max. ziama 30. 15e - awaria czujnika kraficowego 50. P3 - czujnik obrotow

11. rezerwa 31. 15e - awaria obwodu 51. P4 - awaria obwodu

12. Przekroczona temperatura powietrza wyl q 32. 1be - awaria czujnika kraficowego 52. P4 - czujnik obrotow

13. Termostat bezpieczenstwa 33. 16e - awaria obwodu 53. 51 - awaria obwodu

14. zle - awaria czujnika krancowego 34. R1 - awana obwodu 5h4. 52 - awaria obwodu

15. zle - awaria obwodu 35. R1 - czujnik membranowy 55. rezerwa

16. z2e - awaria czujnika kraficowego 36. R1 - awaria folownika 56. rezerwa

17. 22e - awaria obwodu 37. R2 - awana obwodu 57. rezerwa

18. z3e - awaria czujnika kraficowego 38. R2 - czujnik membranowy 58. rezerwa

19. z3e - awaria obwodu 39. B3 - awaria obwodu 59. rezerwa

20. z4e - awaria czujnika krancowego 40. R3 - czujnik membranowy 60. rezerwa

Rys.17. Alarmy aktywne.

Alarm aktywny zostaje pod$wietlony na czerwono. Po ustaniu przyczyny alarmu, pod$wietlenie
mozna skasowac. Do tego celu stuzy przycisk ,.kasowanie alarmow”.

Po wybraniu myszka opcji ,,Alarmy — Historyczne” otworzy si¢ nowe okno, przedstawione na
rys.18. Kazdy alarm zostaje zarchiwizowany tzn. typ alarmu, data i godzina jego rozpoczecia, data 1
godzina jego ustania.

B Alarmy Historyczne

Kiptenia | Filtry | Wydiuk

‘W1 - awaria obwodu

Koniec pracy systemu

Poczatek pracy systemu

Brak ziarna podczas suszenia w przephywie
W1 - awaria obwodu

Brak ziarna podczas suszenia w przephywie
Koniec pracy systemu

Poczatek pracy systemu

Koniec pracy systemu

Poczatek pracy systemu

19-02-08 15:26
19-02-08 15:26:

Koniec pracy systemu

Poczatek pracy systemu

Koniec pracy systemu

Poczatek pracy systemu

Koniec pracy systemu

Poczatek pracy systemu

Koniec pracy systemu

Poczatek pracy systemu

STB - termostat bezpieczenstwa
Przekroczona temperatura powietrza wylotowego
Koniec pracy systemu

Poczatek pracy systemu

20-02-08 10:43
20-02-08 10:43

Koniec pracy systemu
Poczatek pracy systemu
Koniec pracy systemu
Poczatek pracy systemu
Koniec pracy systemu
Poczatek pracy systemu
Koniec pracy systemu
Poczatek pracy systemu

il -

e - Ml = = = iy = = = = R i i = = = T = =y = = = = = =y = Ei - i - i =l =

kryterium ------ -

Rys.18. Okno przedstawiajace alarmy historyczne.
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5.3. Ustawienia
Po wybraniu opcji <ustTAwIENIA> pojawia si¢ okno przedstawione na rys.19

“TUSTAWIENIA
| Czas chtodzenia “ min. <10 _.. 60> |
| Maksymalna temperatura ziarna “ “C <20 ... 150> |
| Czaz bez ziarna podczas pracy suszamni w przephywie lub obiegu “ min. <1 ___ 10> |
|Ezas opoZniema dla wyjicia "zasyp" “ sek. <0 _._ 180> |
|Ezas opoZmema dla wyjicia "wysyp™ “ sek. <0 ___ 180> |

|Ezas pracy obiektu: 0 h ‘

Rys.19. Okno Ustawienia

Czas chlodzenia — czas pracy wentylatorow suszarni po zakonczeniu pracy suszarni przez

operatora lub na skutek awarii danego urzadzenia. Czas chlodzenia si¢ nie wilacza po zadzialaniu
zabezpieczenia termicznego.

Maksymalna temperatura ziarna — jezeli temperatura ziarna wzro$nie podczas suszenia powyzej
warto$ci ustawionej przez operatora wowczas zostaje zataczony czas chtodzenia.

Czas opdZnienia dla wyjscia ,,zasyp” - czas opdznienia dla urzadzen zasypowych na rozlaczanie.

Czas opo0znienia dla wyjscia ,,wysyp” - czas op6znienia dla urzadzen wysypowych na rozlaczanie.

5.4. Tryb pracy

Opcja ta umozliwia przefaczenie trybu pracy obiektu z AUTO na RECZNY. W trybie pracy
AUTO nie ma mozliwosci zalaczania poszczegélnych urzadzen tj. wentylatory, zsyp, palnik.
Urzadzenia te zalaczane sa automatycznie po uruchomieniu programu suszenia za pomoca
przyciskow <START PRZEPLYW> lub <START AUTO>. Tryb pracy rg¢cznej umozliwia zalaczanie
poszczegolnych urzadzen indywidualnie.

11



6. Suszenie materialu.

Program wizualizacyjny pozwala na zataczenie dwoéch réznych programéw pracy suszarni: w
przeplywie oraz w obiegu. Przed przystapieniem do suszenia nalezy okresli¢ parametry suszenia tj.:

- temperatura zadana ziarna SV (0 — 70°C) - Parametr ten okresla warto$¢ temperatury ziarna,
jaka uzytkownik chce uzyskac.

— wzmocnienie regulatora wysypu (kp) - Warto$¢ tego parametru zmienia si¢ w zakresie od 5 —
400. Okresla on zmiang predkosci wysypu ziarna w zalezno$ci od uchybu pomigdzy temperatura
zadang ziarna, a temperaturg rzeczywista. Reakcja bgdzie gwaltowniejsza wraz ze wzrostem wartos$ci
kp.

— temperatura wylaczenia I i II stopnia palnikéw (10 - 150°C) - Okresla, przy jakiej
temperaturze nastgpuje wylaczenie I i II stopnia palnika. Warto$¢ temperatury I stopnia musi by¢
wyzsza od temperatury II stopnia, o co najmniej 10°C.

6.1. Praca suszarni w przeplywie.

W celu rozpoczgcia pracy suszarni w przeptywie nalezy ustawi¢ tryb pracy obiektu na AUTO.
Nastegpnie nalezy ustawi¢ parametry suszenia: wspotczynnik wzmocnienia kp, temperatur¢ zadana
ziarna SV, oraz temperatur¢ zadana cieplego powietrza. Parametry te mozna ustawi¢ za
posrednictwem okna <RECEPTURA>. Okno <RECEPTURA> dostgpne jest po wybraniu menu
,receptury” z poziomu okna <SU>. Po ustawieniu niezb¢dnych parametréw nalezy powroci¢ do okna
glownego przedstawiajacego technologi¢ obiektu. Po wybraniu opcji <SUSZENIE> na ekranie
pojawi si¢ okienko <Program suszenia>(Rys. 20).

-~

.
— Program suszenia

‘ Wybierz program suszenia:

Suzzenie Suszenie
w przephtywie w obhiegu

Rys.20. Przycisk <suszENIE W PRZEPLYWIE> 10ZPOCZyNajacy pracg suszarni w przeptywie

Z tego poziomu dostgpne sa dwie opcje suszenia materialu: suszenie w przepltywie oraz suszenie
w obiegu. Przycisk ,,Suszenie w przeptywie” otwiera kolejne okienko (rys.21.) sluzace do
zadeklarowania drogi zasypujacej suszarni¢ oraz drogi technologicznej odbioru wysuszonego
materiatu.

Dostepne sa nastepujace technologiczne drogi zasypujace suszarnieg:
- zasyp z kosza przyjeciowego bez czyszczalni (R1-P1-R4-P3-SU)

- zasyp z kosza przyjeciowego z czyszczalnia (R1-P1-CZ1-R4-P3-SU)

- zasyp ze zbiornika Z1 (Z1-R3-P3-SU)

- zasyp ze zbiornika Z2 (Z2-R3-P3-SU)

Drogi odbiorcze materialu wysuszonego:

- wysyp do zbiornik Z1 (SU-rSe-r4e-P2-r6e-R2-zle-Z1)
- wysyp do zbiornik Z2 (SU-rSe-r4e-P2-r6e-R2-z2e-72)
- wysyp na samochod A1l (SU-rSe-rde-P2-r6e-Al)

- wysyp na samochod A2 (SU-r5e-P4-A2)

Uzytkownik poprzez kliknigcie przycisku obok wybranej drogi zasypu lub wysypu materiatu
wybiera ja. Wybrana opcja zostanie pod$wietlona. Po prawej stronie okna znajduja si¢ przyciski
oznaczone “zobacz droge”. Po wybraniu danego przycisku na ekranie pojawia si¢ okno
przedstawiajace schemat danej drogi technologicznej zasypu lub wysypu.
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P 1

_ISuszenie w przeptywie

sSuszenie w przeplywie

Przed uruchomieniem suszarni w przeplywie:
1. wybierz Zradlo zasypu suszarmi
& 2. wybierz droge wysypu ziarna wysuszoneqgqo
3. ustaw wartog¢ zadang temperatury ziama | wspdbczpnmim kp
4_ ustaw wartogé zadana temperatury cieplego powietrza

ZRODLED ZASYPU

Zasyp 2z kozza przyjecioweqgo bez czyszczalm zobacz

] (R1-P1-R4-P3-5U) droge

EI Fazyp Z kosza przyjecioweqo z czyszczalnia zobacz

(R1-P1-CZ1-R4-P3-5U) droge

EI Zasyp ze zbiornika £1 zobacz

Z1-R3-P3-5U) droge

EI Fazyp ze zbiornika 72 zobacz

Z2-R3-P3-5U) droge

ODBIOR ZIARNA WYSUSZONEGD

EI Wyszpp do zbiornika £1 zobacz

[SU-r5e-r4e-P2-16e-R2-z1e-7Z1] droge

EI Wyszpp do zhiornika £2 zobacz

[SU-r5e-r4e-P2-16e-R2-z2e-72] droge

EI Wyspp na zamochod Al zobacz

(SU-5e-r4e-P2-16e-Al) droge

EI Wyzpp na samochod A2 zobacz

(SU-15e-P4-A2) droge
START ST =
PRZEPEYW 51 X Zamkni

Rys.21. Wybdr drog technologicznych

Po wybraniu <starRT PRZEPLYW> nastgpuje proces uruchomienia suszarni. W przypadku, gdy
suszarnia jest pusta (poziom ziarna jest ponizej poziomu czujnika oprdznienia) nastgpuje
uruchomienie urzadzen zasypujacych. Dalszy rozruch suszarni nastapi dopiero wtedy, gdy poziom
ziarna osiagnie czujnik opréznienia. Wowczas dalsze urzadzenia zostana uruchomione w
nast¢pujacej sekwencji:

- wentylatory 1 — 4

- silnika zsypu

- palnik

- wysypujace w zaleznosci od potrzeby (pracuja zgodnie z praca zsypu)

W przypadku rozruchu suszarni (<START PRZEPLYW>), gdy poziom ziarna jest powyzej czujnika
oproznienia nastapi zalaczenie wentylatorow 1 — 4, silnik zsypu, palnika oraz urzadzen wysypujacych
w zalezno$ci od potrzeby.

Suszarnia rozpoczeta suszenie zgodnie z ustawionymi parametrami.
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Podczas pracy suszarni istnieje mozliwo$¢ zmiany parametroOw suszenia:
- temperatury zadanej ziarna SV
- wspotczynnika wzmocnienia kp.

Temperature zadang ziarna mozna zmienia¢ na trzy sposoby:
- z poziomu okna gtéwnego za pomoca przyciskow +/-10; +/-1; +/-0,1 (Rys. 22)

/ll\l

e wysypu [H=

Fagrozenia 2ucia,

IZ2guwsac w przypadku
zdrowia lub poZaru

Temperatura ziarna [°C1

Py 0.0 |

Rys.22. Pole do edycji temperatury zadanej ziarna SV.

— z poziomu okna gléwnego poprzez naprowadzenie kursora na zadana warto$¢ temperatury i
wecisniecie przycisku <ENTER> a nastgpne wprowadzenie odpowiedniej wartosci (Rys. 23)

AUTO 2008-07-30 11:37:06 R

HH | Agresec(
Cz. napet.
CZ. opraz.
SV 0.0
- Kp 0

g -
H'ﬁ_

Rys.23. Pole do edycji temperatury zadanej ziarna SV.

— z poziomu okna <RECEPTURY> (Rys. 24)
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BN RECEPTURY E3

Mazwa -
FECEpbUry PsZernmca

1 Temperatura ziarna
zadana (S5U) (A - 78

Hsp. wzmocnienia
kp (O — 488)

Znajdi pieruwiszy
produkt v katalogu

Znajdi poprzedni
produkt w katalogu

Znajdé nastepny
produkt w katalogu

Znajdi ostatni
produkt w katalogu

Dadaj nowy produkt do katalogo.
Aktualne parametry zostang
zapamigtane na koncu katalogu.

LAY

Rys.24. Zmiana temperatury zadanej ziarna z poziomu okna <Receptury>.
Po zmianie parametru nalezy zawsze pamigta¢ o przestaniu nowej warto$ci SV do sterownika za

pomoca klawisza El Zmienionego parametru nie trzeba zapisywa¢ w istniejacej recepturze.
Czynno$¢ ta jednak jest mozliwa. Chcac zapisa¢ zmiang w recepturze bez koniecznosci tworzenia

nowego wiersza nalezy uzy¢ przycisku _| Aby doda¢ receptur¢ z nowymi ustawieniami trzeba
wykorzysta¢ przycisk

Wspoétczynnik wzmocnienia kp mozna zmieni¢ tylko 1 wylacznie z poziomu okna
<RECEPTURY>. Dokonuje si¢ to w ten sam sposob, co zmiang¢ temperatury zadanej ziarna SV. Opis
zmiany temperatury zadanej ziarna zostal przedstawiony powyzej.

6.2. Wylaczenie suszarni pracujacej w przeplywie

W celu zakonczenia pracy suszarni nalezy klikna¢ przycisk <STOP SU> przedstawiony na

rys.25.
110 ek IO \
90
70
50 :
0 ll
10 Uaywac v praypadku
-10 T - zagrodenia 2ucia,
230 drowia lub pozary
<l . Temp. palnika SU [°C]
9 10 1 12 13

Predkosé wysypu [Hzl || Temperatura ziarna [°C1

: — ||« [EE *
Podstaua PV Suszenie 1/2 u obiegu | [| ¢ r“r E oy

+H0+ +,1 A0 l srednia

| PVIPVA-stedna || || Zakaez [] |1
| Pvipv2-sedna || | Wykacz | [ B

+10 41 +,1

Rys. 25 Przycisk stopujacy pracg suszarni <STOP SU>
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Wowczas wylaczone zostana: zsyp wraz z urzadzeniami wysypujacymi oraz palnik. Zalaczone
beda wentylatory 1 — 4. Beda pracowaé tak dlugo az uptynie czas chlodzenia suszarni. Czas
chlodzenia suszarni mozna zdefiniowa¢ w oknie <USTAWIENIA>. Urzadzenia zasypowe wytacza
si¢ w momencie osiagnigcia przez ziarno czujnika napeknienia suszarni.

W przypadku, gdy podczas normalnej pracy suszarni ziarno nie osiagnie poziomu czujnika
oprozmema i poziom jego obnizy si¢ ponizej czujnika oproznienia II, nastapi wylaczenie procesu
suszenie i1 zataczenie wentylatoréw 1 — 3. Beda pracowa¢ tak dlugo az uptynie czas chtodzenia
suszarni. Dodatkowo zostanie zalaczony alarm: <BRAK ZIARNA PODCZAS SUSZENIA W
PRZEPLYWIE>

Sytuacje alarmowe rowniez powoduja zatrzymanie pracy suszarni i zalaczenie czasu
chtodzenia. Naleza do nich:

- awaria obwodu wentylatora W1 — W4

- awaria obwodu zsypu

- uszkodzenie falownika zsypu

- awaria obwodu palnika

- zaktocenie pracy palnika

- przekroczona Temp. max ziarna,

- przekroczona temp. powietrza wylotowego,

- brak ziarna,

- awaria urzadzen zasypujacych lub wysypujacych.

Zadzialanie zabezpieczenia termicznego powoduje wylaczenie natychmiastowe wszystkich
urzadzen suszarni (réwniez wentylatorow). Istnieje mozliwos$¢ ich ponownego rozruchu w trybie
pracy recznej.

6.3. Praca suszarni w obiegu.

W celu rozpoczgcia pracy suszarni w obiegu nalezy ustawi¢ tryb pracy obiektu na AUTO.
Nastepnie nalezy ustawi¢ parametry suszenia: wspolczynnik wzmocnienia kp, temperatur¢ zadana
ziarna SV, oraz temperaturg cieplego powietrza. Parametry kp 1 SV mozna ustawi¢ za posrednictwem
okna <RECEPTURY>. Nalezy zawsze pamigta¢ o przestaniu danych do sterownika za pomoca

przycisku EI Po ustawieniu niezb¢dnych parametrow oraz zasypaniu suszarni ziarnem co
najmniej do poziomu czujnika oproinienia mozna zalaczy¢ suszarni¢ do pracy w obiegu. Z okienka
,Program suszenia” (rys.26) nalezy wybra¢ opcje <suszenie w oBIEGU>. Do zainicjowania pracy shuzy
przycisk <sTART OBIEG> (1ys.27).

= 1

— Program suszenia

‘ Wybierz program suszenia:

Suzzenie Suszenie
w przepltywie w obiegu

Rys.26. Przycisk <suszenNiE w OBIEGU™> r0ZpOCzynajacy prace suszarni w obiegu
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—_ Suszenie w obiegu

suszenie w obiegu \:
zobacz
droge

SU-rbe-rde-P3-5U

Przed uruchomieniem suszarni w obiegu, poziom
ziarna W zuszarm mugi byé powyze| czujnika opréznienia.

START I .
DB I EE x Zamkn“

Rys.27. Przycisk <START OBIEG> rozpoczynajacy prace suszarni w obiegu.

Po wybraniu <sTarRT OBIEG™> nastgpuje proces uruchomienia suszarni. Wowczas dalsze urzadzenia
zostana uruchomione w nastgpujacej sekwencji:

- wentylatory 1 — 4

- silnika zsypu

- palnik

Suszarnia rozpoczeta suszenie zgodnie z ustawionymi parametrami. Podobnie jak przy pracy w
przeplywie istnieje mozliwos¢ edycji parametréw suszenia.

Suszarnia wylacza si¢ automatycznie (zatacza si¢ czas chtodzenia, zsyp 1 palnik zostaja
wytaczone) po dojsciu do temperatury zadanej ziarna SV.

6.4. wylaczenie suszarni pracujacej w obiegu

W celu zakonczenia pracy suszarni nalezy klikna¢ przycisk <STOP SU> przedstawiony na
rys.25.
Zalacza si¢ czas chtodzenia, zsyp 1 palnik zostaja wylaczone.
Sytuacje alarmowe rowniez powoduja zatrzymanie pracy suszarni i zalaczenie czasu
chtodzenia. Naleza do nich:
- awaria obwodu wentylatora W1 — W4
- awaria obwodu zsypu
- uszkodzenie falownika zsypu
- awaria obwodu palnika
- zaklocenie pracy palnika
- przekroczona Temp. max ziarna,
- przekroczona temp. powietrza wylotowego,
- awaria urzadzen zasypujacych lub wysypujacych.

Zadziatanie zabezpieczenia termicznego powoduje wylaczenie natychmiastowe wszystkich

urzadzen suszarni (réwniez wentylatorow). Istnieje mozliwos$¢ ich ponownego rozruchu w trybie
pracy recznej.

7. Czujnik napekienia i oprdéznienia suszarni.

Czujniki usytuowane sa w gornej czesci suszarni tak jak to przedstawia rys. 28.
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| cz. napet

CZ. Oproz.

SV 0.0

‘-\_‘_\

T

Rys.28. Usytuowanie czujnikow napetnienia i oproznienia.

Czujniki te steruja praca urzadzen zasypowych suszarni. Czujnik napelnienia (gérny) mowi tym,
ze suszarnia jest pelna. Jego zadaniem jest wylaczenie urzadzen zasypujacych. Czujnik dolny
(opréznienia) informuje o tym, ze poziom ziarna w suszarni jest zbyt niski. Zalacza on urzadzenia
zasypowe suszarni.

8. Przycisk STOP.
Na ekranie gtownym znajduje si¢ duzy czerwony przycisk STOP — rys. 29.

—

Jzgweac w praupadku
zagroZenia 2ucia,
zdrowia lub poZaru

Tenperatura ziarna [°C]

[ev T nn | |

!

Zadaniem jego jest wylaczenie natychmiastowe wszystkich urzadzen suszarni:
- wentylatorow 1 — 4,
- palnika,

- Zsypu.

Rys.29. Przycisk STOP

PRZYCISKU TEGO MOZNA UZYWAC TYLKO W PRZYPADKU ZAGROZENIA
ZYCIA, ZDROWIA LUB POZARU.

9. Rejestracja danych.
Temperatura ziarna, temperatura cieptego powietrza oraz temperatura w strefie chtodzenia sa

rejestrowane w sposob ciagly tzn. podczas pracy komputera PC oraz sterownika PLC. Przedstawione
one sa w oknach z wykresami — rys. 30
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Rys.30. Przyktadowy przebieg zmian temperatury ziarna w czasie.

Do obstugi wykresu stuzy pasek narzedzi, ktory uaktywnia si¢ po dwukrotnym kliknigciu na
wykres. Przycisk My przesuwaja wykres ,,do przodu” i ,,do tylu” —rys.31

Pasek narzedzi obiektu WYKRES |

|JKursu:urJF'|A v 4 ) |]1__)[|L__j|@|bﬂm|| Ell:uskuga Zakresj.ﬂ.rchiwum

Rys.31. Pasek narzedzi do obstugi przebiegdéw czasowych temperatur.

[—
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